宿松县中医院新院区内镜中心洗消设备技术参数
	序号
	产品名称
	单位
	数量
	备注

	1
	内镜清洗工作站
	套
	6
	胃镜2套/肠镜2套/喉镜1套/支气管镜1套

	2
	内镜清洗消毒器
	台
	4
	胃镜肠镜各2台

	3
	智能内镜储存柜
	台
	2
	胃肠镜各1台

	4
	内镜追溯管理系统
	台
	6
	胃镜2套/肠镜2套/喉镜1套/支气管镜1套

	5
	内镜转运车
	台
	6
	胃镜2套/肠镜2套/喉镜1套/支气管镜1套

	6
	吸顶式等离子消毒机
	台
	2
	清洗间

	一、产品及供货要求
1、产品须为合法企业生产，符合国家相关质量标准。
2、投标要求与投标文件视为招标人与中标人签订中标购销协议的有效组成部分。
3、投标人投标时必须提供产品彩页或照片以及产品说明、具体的规格型号。乙方在供货期内保证所提供的产品合格率100%，产品须为2022年后生产的医疗设备，如出现不符合招标文件要求的产品，无条件退货。
4、列出所有与设备相关的常备维修配件清单，标明品牌、型号、产地等并分项报价，供以后维修用。
一、内镜清洗工作站参数
1、整体要求
1.1符合国家规范及院内感染控制要求
1.2产品用途及功能 
1.2.1用于内镜中心软镜的清洗和消毒
1.2.2流程符合现行《内镜清洗消毒技术操作规范》
2、技术参数要求
2.1产品结构组成
2.1.1软式内镜清洗工作站至少由清洗槽、漂洗槽、浸泡槽(消毒槽)、末洗槽(终末漂洗槽)、干燥台和管路系统、控制系统组成
2.1.2.按软式内镜清洗消毒技术规范wS507-2016及内镜清洗工作站行业规范 YY0992-2016 标准设计制造,各项指标应符合这两个规范要求
2.2外观与结构
2.2.1台面支架为优质304#不锈钢,柜门采用专业订做的PMMA面板制作,柜内设置有≥18mm厚的专用PVC储物底板。所用材料全部防腐防潮,经久耐用。不锈钢厚度≥1.5mm 
2.2.2支架及柜门皆采用分段式倾斜设计。 
2.2.3★内镜清洗工作站吊柜采用铝合金喷涂板（提供第三方检测报告且送检单位为制造商。）

*2.2.4  内镜清洗工作站吊柜与清洗槽背板为一体式设计，吊柜底部配有照明系统，吊柜开门方式采用平行开门设计，多功能自动灌流器面板嵌入在吊柜门内，方便操作。（ 提供吊柜医院使用实物图片及护士长联系方式证明）
2.3规格尺寸
2.3.1工作站各功能槽的尺寸为: 台面高度:≥880mm, 前后宽度:≥785mm (槽口前后宽度尺寸为≥420mm～470mm: 干燥台无槽口尺寸) ,各功能槽左右长度外框尺寸为:≥500mm～1710mm ( 槽口左右长度尺寸为:≥355mm～800mm)中背板高度:≥1550mm,误差应在±1% 范围内
2.3.2工作站清洗槽(次洗槽/洗涤槽)、浸泡槽(消毒槽)应有容量标识,标示的分度值应≤2L,容量标示误差应不超过20%。
2.3.3工作站浸泡槽(消毒槽)防护罩的配置应不影响操作人员观察消毒物品的消毒过程,且防护罩尺寸应不小于消毒槽槽口尺寸。注: 清洗、消毒槽内尺寸为:≥470mm,清洗、消毒槽外尺寸为:≥650mm
2.4材质 
*2.4.1工作站功能槽及功能背板采用能耐受化学腐蚀及机械应力的改PMMA-ABS 高分子复合材料板材制作。内镜清洗工作站清洗槽(未使用):拉伸强度¹30.9Mpa 检测标准：GB/T1040.2-2006，断裂伸长率¹2.7% 检测标准：GB/T1040.2-2006，弯曲强度²54.4Mpa 检测标准：GB/T9341-2008，简支梁无缺口冲击强度³14.0Ckj/㎡检测标准：GB/T1043.1-2008,10%应变时的压缩应力 455.0Mpa 检测标准：GB/T1041-2008 （提供相关证明材料）
2.5管件路、部件和信息系统 
2.5.1工作站的管件、管路和阀门应符合YY/T 0734.1-2009中4.11 的要求在运行过程中,功能槽、管路和相关部件均不应出现泄漏  
2.5.2 工作站各功能槽应配有水龙头,水龙头应具有过滤功能,过滤网孔径≤250u m(≥60目)
2.5.3采用304#不锈钢水龙头, PVC 耐腐蚀下水器、304#不锈钢排水阀及优质的原料PP-R供水管路、优质的304#高压编织软管等
2.5.4 给排水管路与用户的连接口采用柔性软管进行连接,排水系统须采用密闭式排水,并有防逆流结构,防止臭气及污水扩散到室内
2.6计时装置
2.6.1工作站配置的计时装置应满足以下要求:  
2.6.1.1计时装置的误差为±2.5%
2.6.1.2达到设置时间应可声讯报警
2.6.1.3计时时间应可调, 且能保存自定义时间
2.7配有热水产生以及控制装置, 为清洗槽酶活性提供恒定热水。

2.8医用水/气枪 
2.8.1医用气/水枪(清洗喷枪: 含气源和水源喷枪) 应配置适宜的喷嘴,喷枪开关应灵活可靠,应为手握式按压,非单指按压开关 
2.8.2 水源喷枪喷嘴出水/出气顺畅,无堵塞现象
2.8.3采用304#不锈钢材质制作,喷嘴采用锥型喷嘴,并配置有硅胶密封圈,能适用不同口径的内镜接口,不对内镜接口造成磨损
2.8.4压力:0MPa～0.75MPa,由高压供水器精确调控水压
2.9清洗槽
2.9.1软式内镜清洗槽配置清洗喷枪(气源)、镜体测漏器(泄漏检测装置)、灌流装置、计时装置、冲洗装置、水龙头,且有容量标识
2.9.2镜体测漏器 (泄漏检测装置) 和注水装置均应配置适宜的活接头, 接头便于拆卸  
2.9.3★ 镜体测漏器(泄漏检测装置)功能显示:运行时间与检测压力显示可选。检测压力设定范围:10 kPa～35 kPa （提供省级医疗器械检验研究院检测报告及实物照片）
2.9.4 软式内镜通入不大于 0.03 MPa 空气时, 若产生泄漏, 泄漏检测装置应能提供可视或声讯信号  
2.9.5★ 为保护内镜安全，不损伤内镜，灌流装置其注水压力应≤0.32 MPa （提供省级医疗器械检验研究院检测报告）

2.9.6 软式内镜工作站清洗槽冲洗装置应具有过滤功能, 过滤网孔径 ≤250um(≥60目)   
2.9.7软式内镜工作站清洗槽灌流装置配置适宜的活接头,接头便于拆卸: 灌流压力应不大于0.4MPa。且应具有过滤功能, 过滤网孔径≤106um(≥150目)
2.10软式内镜工作站漂洗槽配置注水装置和清洗喷枪 (气源) , 注水装置的注水压力应≤0.32MPa
2.11浸泡槽(消毒槽)
2.11.1工作站浸泡槽 ( 消毒槽) 配置计时装置、灌流装置、消毒液回收装置、防护罩、水龙头和容量标识误差≤20%。注: 此装置适用于循环使用消毒液的内镜清洗工作站
2.11.2槽盖采用透明 PMMA 制作, 避免交叉感染, 与槽体结合紧密, 四边不得开口 
2.12 、末洗槽(终末漂洗槽)配置计时装置、灌流装置、水龙头和溴代聚苯乙烯海因树脂滤芯。

2.12.1★滤芯微生物杀灭效果：溴代聚苯乙烯海因树脂滤芯对生活饮用水进行过滤后其大肠菌群的去除率应达到100%，（提供第三方机构的检测报告）。

2.12.2★保障水质安全，对环境和人体无害。依据《生活饮用水输配设备及防护材料卫生安全评价规范》要求，滤芯应属于实际无毒级，（提供第三方机构的检测报告）。

2.12.3安装、更换便捷，无需管路改造等要求；装置占地面积小。

2.12.4水处理量：单根滤芯最高水处理量≧5吨。

2.13干燥台
2.13.1干燥台应配置中心气体处理器(空气过滤减压装置)、灌流气压调节器、清洗喷枪 (气源) 和纱布架 
2.13.2 ★为保证气源洁净度，干燥内镜时的用气安全(空气过滤减压装置) 应符合以下要求:   
*2.13.2.1 空气过滤减压装置能过滤直径≥0.3um的微粒（提供省级医疗器械检验研究院检测报告）
*2.13.2.2具有压力显示功能, 显示精确度≤0.02MPa （提供省级医疗器械检验研究院检测报告）
*2.13.2.3具备压力可调功能, 可调范围0.05 MPa～1.0MPa（提供省级医疗器械检验研究院检测报告）
2.14超声槽
2.14.1 超声装置应符合以下要求:   
2.14.1.1超声波功率密度:换能器发射端面单位面积的实际功率范围应在0.30 w/cm2～0.55 w/cm2
2.14.1.2超声频率39kHz 超声频率误差应在±10%范围内
2.14.1.3应具有加热功能,加热温度 0℃～45℃ 内可调   
2.14.1.4具有水位报警功能,水位低于设定值时应报警  
2.15管路自洁系统
2.15.1管路自洁系统由管路自洁器、水气路电动控制阀、过滤头及管线组成 
2.15.2管路自洁器具有 "消毒" 模式和 "清洗" 模式  
2.15.3 过滤头的过滤网孔径≤106 u m(≥150 目)
2.16工作站在正常运行时, 噪声(A计权) 应不大于70dB
2.17气源处理系统
2.17.1气源处理系统包括气源处理器、中心气体处理器和灌流气压调节器
2.17.2 气源处理器过滤精度为 0.01um   
2.17.3 (空气过滤减压装置)应符合以下要求:   
2.17.3.1空气过滤减压装置能过滤直径≥0.3um的微粒
2.17.3.2具有压力显示功能, 显示精确度≤0.02MPa
2.17.3.3具备压力可调功能,可调范围0.05MPa～1.0Mpa

2.17.4 灌流气压调节器应符合以下要求:   
2.17.4.1具有压力显示功能,显示精确度≤0.1MPa:  
2.17.4.2具备压力可调功能,可调范围0MPa～0.75MPa
2.18医用空气压缩机:供气压力: max0.75 MPa: 额定排气量: ≥55 L/min(0.4 MPa 时): 储气量:≥22 L: 噪音≤58 dB 电源: a.c.220 V,50 Hz: 输出功率: 550w,为内镜清洗工作提供纯净的压力空气来源.
2.19自动灌流系统
2.19.1由操作面板和执行部件等组成  
2.19.2采用流动水灌注,不从槽内使用循环水或直接吸取暴露在空气中的水源进行灌注,杜绝交叉感染或造成内镜的意外损坏  
2.19.3清洗、次洗、浸泡、干燥等灌注助剂(清洗液、消毒液和干燥液)时,自动灌流器(自动控制器)应配置双向自动封闭的活接头,接头选用具有良好几何稳定性、坚韧性、弹性好、摩擦系数低的优质塑料P0M制成,单手操作,使用方便快捷,可自动封闭,便于拆卸:灌流压力应不大于0.4MPa。且应具有过滤功能,过滤网孔径≤106um(≥150目)  
2.19.4一次性完成四个环节的工作:"脉动" 注液、注气、吸引、计时,并设计有自动注气功能(可根据需要自行设定时间)  
*2.19.5操作面板安装在吊柜柜门板中间，采用7寸液晶触摸防水型面板,工作电压采用安全电压,一键操作。（ 提供实物图片证明） 
2.19.6自动灌流器快速接头安装在功能槽内
2.20安全要求
2.20.1电气安全应符合GB 4793.1-2007和IEC61010-2-040:2005的要求  
2.20.2电磁兼容性应符合GB/T18268.1-2010的要求
二：内镜清洗消毒器

1. 适用范围：适用于软式内镜的清洗消毒。

2. 设备电源：AC220V 50Hz，2.5kVA。

3. 设备尺寸：≤680(L)*640(W)*970(H)mm。

4. 处理能力：可清洗消毒1条胃肠镜或同时清洗消毒1∽2条纤支镜。

5. 槽体密闭：全封闭槽体设计，双向密封模式，减少消毒过程中消毒剂气味的泄露，减少医护人员的职业危害。

6. *清洗槽体材料：清洗槽体选用优质耐腐蚀的PMMA材料，材料厚度≥8mm，提供PMMA材料有害物质的检测报告。

7. *节约槽设计：槽体采用节液状态设计模式，单个运行过程清洗液或消毒剂使用量≤10L，节约消毒剂、清洗剂的使用，减少能源的损耗，降低设备运行成本。提供清洗槽图片并加盖鲜章。

8. *运行流程：清洗流程应符合YY0734.1和GB30689中性能指标的要求，流程应包含测漏、冲洗、清洗、一漂洗、二漂、消毒、终末一漂、终末二漂、干燥、结束。（提供设备运行界面实物图片）

9. 泄漏测试：设备在运行过程中，全程对内镜进行泄漏测试，测试压力可设置为内镜制造商的要求。设备检测到内镜泄漏时，将持续提供正向压力，防止水进入内镜，避免内镜的损坏。

10. ★运行程序：预置程序≥6套，预置标准消毒、增强消毒、快速清洗消毒、自消毒、自定议程序、消毒液置换程序；可独立单一运行工作流程，如清洗、消毒、漂洗等单一模式。提供主界面实物照片证明。

11. 自消毒程序：设备应满足GB30689的要求，具有自消毒运行程序。

12. 开门模式：两种开门模式，可采用脚踢、触摸屏操作两种模式开门。

12.1★脚踢开关位于设备上，非外接脚踏式，防止医护人员工作时误操作导致机器未完成运行程序打开机盖污染内镜（提供实物照片证明）

12.2*触摸屏开关位于设备操作主界面上，方便医护人员操作（提供设备主界面照片）
13. 门结构：采用电动推杆作为开关门的驱动装置，门结构应符合YY0734.1标准的要求，当设备运行过程中断电或发生故障，可不借助任何工具将门打开取出内镜。

14. 门保护：门打开时，设备无法启动运行；门关闭后设备应提示门已关闭，运行过程门保护装置开启，设备在运行过程中门无法打开。

15. *化学助剂残留：内镜在经设备漂洗后，漂洗水中无有害物质残留，试验对特定元素甲醛、总砷、铅及荧光剂指标进行检测，结果应符合相关标准的要求（提供第三方检测报告）。

16. ★喷淋清洗：设备槽盖上设有旋转喷淋装置，可保障全方位的对清洗内镜进行冲洗，喷射水流横向360°+ 纵向360°劲流而出，上下兼顾，大大提升清洗槽内水流覆盖面积，各个位置的边角缝隙全能冲刷到位（提供槽盖上旋转喷淋装置实物照片）。

17. 喷淋灌流：设备具有喷淋和灌流两种清洗模式，并独立运行或组合运行，喷淋清洗可快速对内镜表面、槽体及门盖进行清洗和消毒，灌流对内镜的管腔进行清洗消毒。

18. ★吹扫模式：设备在清洗转换漂洗、漂洗转换消毒、消毒转换最后漂洗、最后漂洗转换干燥转换过程时，采用洁净的气体对内镜管腔、腔体和喷壁中的残留液体进行吹扫，拒绝残留水对消毒剂进行稀释，延长消毒剂的使用周期。

19. ★内镜通道清洗监测：内镜管腔所有通道设有独立的流量监测传感器，能够持续监测所有通道是否堵塞，保证内镜的清洗效果和消毒效果。

20. *清洗程序：设备在清洗运行时应对清洗液进行加热，加热温度应符合YY0734.1的要求，运行界面可显示实时清洗槽温度（提供实物照片）。

21. 酒精灌流：最后漂洗完成后，设备可通过灌流装置对内镜的管腔注入酒精进行管腔的干燥，注入酒精的时间可进行设置，也可关闭该功能。

22. 无菌水漂洗：内置0.2μm无菌水过滤器；消毒后可使用0.2μm过滤器过滤的无菌水漂洗，避免不干净的漂洗水再次污染消毒后的内镜。
23. *消毒剂管理：设备具有消毒剂管理功能，可设置消毒液名称、添加日期、有效期至、剩余次数等功能。（提供设备运行界面实物图片）

24. ★消毒剂更换：设备具有消毒剂更换人机交互模式，消毒剂更换的每个阶段能自动提示，让操作人员更便捷。

25. 主控制系统：采用工业级PLC可编程逻辑控制系统，稳定性高，适合在恶劣的环境中使用；具有故障自动检测功能，故障直接显示功能，非代码显示。运行过程能实时监控设备的运行的温度、时间、压力等功能。 

26. *彩色触摸屏：采用800*600的7寸高清彩色触摸屏显示，能动态的显示设备各个阶段运行状态消毒剂使用信息，可通过触摸屏显示故障信息。（提供证明文件）

27. 耗材柜：耗材柜（清洗剂、酒精）采用抽拉式进口导轨，更换耗材轻松便捷。

28. 安全保护：设备具有漏电断路装置、过载保护装置、过热保护装置、加热器保护装置、缺水保护装置、化学助剂缺少保护装置、门安全防护装置等。

29. ★记录方式：采用非热敏打印机，可自动打印各个过程的运行数据，并可打印内镜信息和消毒剂的信息；在不使用 U 盘等外接存储装置的前提下，可存储最近的至少 3000条运行录，或者实现无纸存储 U 盘直接导入电脑。（提供设备打印记录）。

30. 内镜注册：可通过设备预留记录装置和触摸屏，将内镜的信息录入到控制系统中，也可通过追溯系统实现一键同步，实现内镜、设备、运行的闭环追溯。

31. *设备槽体内的链接固定件为优质304不锈钢金属材质，且在对应的接口上对灌流、侧漏等功能进行标注，保障使用寿命的同时可对操作人员起到提示作用，防止误接错接等情况的发生。（提供实物照片）

32. *追溯系统刷卡感应位于槽体内，且有相应标识，方便医护人员操作（提供实物照片）

三、智能内镜储存柜

1、适用范围: 适用于医院内镜中心的各类型软式内窥镜的无菌储存
2、设备电源: AC220V 50Hz, 3.5kVA 
3、设备尺寸: ≥ 685(L)*1360(w)*1990(H)mm 
4、储存温湿度: 内镜储存工作温度 5-40℃, 相对湿度20%～65%
5、*储存方式（垂直存放）: 满足wS507-2016《软式内镜清洗消毒技术规范》悬挂储存的要求，内镜挂架固定在360°旋转臂上，非壁挂式储存方便存取内镜 （提供内镜存放实物图片）
6、★储存数量: 最大可同时储存≥12条各类型软式内窥镜主界面能够显示Left存放6条内镜，Right存放6条内镜，分别圆柱形排列。（提供主界面实物图片证明）
7、循环系统: 设备储存室实时保持正压状态, 防止外面空气进入储存室内, 确保洁净状态。通过规范的高水平消毒的内镜, 可保持内镜的洁净度 
8、★ 洁净度:储存柜正常工作时,柜内空气洁净度符合 7 级的要求, 柜内空气中粒径≥ 0.5 u m 的悬浮粒子 ( 尘埃粒子 ) 数均 ≤ 200000pc/m3,≥5 u m 的悬浮粒子 (尘埃粒子) 不得检出。（须提供产品本省省级及以上疾控中心出具的检测报告加以证明）

9、*产品防护: 为了减少内镜储存过程中的污染, 储镜柜空载运行(自动、手动消毒程序均关闭)30min后，柜内空气中沉降菌≤1cfu/皿。（须提供产品本省省级及以上疾控中心出具的检测报告加以证明)
10、★变频压差: 变频系统保持柜内与柜外的压差在 5～20Pa, 变频系统根据压差来控制运转速度,让柜内与柜外的压差始终保持在在5～20Pa, 并通过操作主界面实时显示压差数值。（提供主界面实物图片证明和产品本省省级及以上疾控中心出具的检测报告加以证明） 
11、*进气过滤: 进入柜内的空气采用 H13 和 H14 两级过滤, 对≥0.3um 的颗粒灰尘及各种悬浮物进行高效过滤, 过滤效率≥99.995%,有效阻止空气中的微生物进入柜体（提供设备内部过滤装置实物照片）

12、*柜内空气消毒: 具有自动和手动两种消毒模式, 分别采用紫外线和等离子体两种消毒方式对过滤后的空气进行消毒,保证进入柜内空气的洁净, 有效隔断储存内镜的二次污染，主界面能够显示自动和手动消毒。（提供主界面实物图片证明）
13、★环境防护: 储存柜采用紫外线和等离子体自消毒的, 应符合卫生部《消毒技术规范》 ( 2002 版) 中臭氧浓度≤0.1mg/m3 的要求。（须提供产品本省省级及以上疾控中心出具的检测报告加以证明） 
14、★ 内镜储存: 对清洗消毒合格后的内镜进行储存, 储存  ≥720 小时后, 内镜腔体的菌落总数均≤20cfu/件。(须提供产品本省省级及以上疾控中心出具的检测报告加以证明) 
15、 控制系统: ≥ 7 寸彩色触摸屏和 PLC 控制系统, 主界面能实时监控柜内温度、湿度、压差以及各种运行信息, 并可通过 USB 接口导出数据。（提供主界面实物图片证明）

16、除湿系统: 通过 PID 模块对湿度进行控制, 保证柜内湿度控制在设定值的士5%:除湿系统在 8min 左右使柜内的湿度从 90%降到 65%以下。 
17、温控系统: 通过 PID 模块对温度进行控制, 保证柜内温度精度在0.1℃范围内。 

18、 真空吸引: 对储存内镜管腔内部进行真空吸引, 实现储存内镜的管道快速洁净干燥。  
19、 智能监测: 设备应对真空吸引系统、消毒装置、温湿度控制系统和高效过滤系统进行监测, 当检测到异常, 设备报警提示, 保证内镜储存环境的安全。 
20、兼容:内镜悬挂系统无需更换悬挂支架即可兼容不同品牌内镜和不同类型内镜
21、开门方式: 设备左右门均为自动开关门结构, 方便操作人员操作。并可采用脚踢、刷卡和触摸屏操作进行开关门操作。（提供实物图片证明）
22、 记录装置: 设备可对内镜储存信息进行打印, 当取出使用内镜后, 打印系统自动打印该条内镜的储存信息。（ 提供设备自带打印机实物和打印结果图片证明）

23、信息系统: 设备预留追溯接口, 可与质量管理追溯系统对接,将设备运行各项数据进行追溯记录。 

24、内镜注册: 通过设备交互界面, 可进行内镜信息录入, 并支持全中文录入。（提供交互界面实物图片证明 ）

25、智能内镜储存柜（水平存放）主要性能指标：

25.1 ★储存方式：可以同时存放不同类型的内镜，无需任何转换装置，采用水平式存放方式（提供实物照片）。

25.2 储存数量：水平托盘存放设计，最大同时摆放8条各类型软式内窥镜，可存放各式内镜，如超声内镜、肠镜、小肠镜等内镜。

25.3★ 悬浮粒子：储存柜正常工作时，该样机在自动消毒模式下空载运行30min后，柜内空气中粒径≥0.5μm的悬浮粒子(尘埃粒子)数均 < 350000pc/m3，≥5μm的悬浮粒子(尘埃粒子)数均 < 3000pc/m3。(须提供产品本省省级及以上疾控中心出具的检测报告加以证明) 
25.4 ★沉降菌：该样机空载运行(避开自动消毒所设的工作时间段)30min后，柜内空气中沉降菌≤1cfu/皿。(须提供产品本省省级及以上疾控中心出具的检测报告加以证明) 
25.5 进气过滤：进入柜内的空气采用 H13和 H14两级过滤，对≥0.3μm的颗粒灰尘及各种悬浮物进行高效过滤，过滤效率≥99.995%，有效阻止空气中的微生物进入柜体。

25.6 柜内空气消毒：具有自动和定时两种消毒模式，分别采用紫外线和等离子体两种消毒方式对过滤后的空气进行消毒，可选紫外线或等离子体进行消毒，或两种模式组合消毒。保证进入柜内空气的洁净，有效隔断储存内镜的二次污染。

25.7 控制系统：10寸彩色触摸屏和PLC控制系统，能实时监控柜内温度、湿度、存放时间以及各种运行信息，并可通过USB接口导出数据。 

25.8 除湿系统：通过PID模块对湿度进行控制，保证柜内湿度控制在设定值的±5%；除湿系统在8min左右使柜内的湿度从90%降到65%以下。

25.9 温控系统：通过PID模块对温度进行控制，保证柜内温度精度在0.1℃范围内。

25.10 ★门控制方式：设备每条内镜有独立的开关门装置，关门装置采用电子锁，保证内镜的储存安全（提供实物照片）。

25.11 ★提示装置：可通过设备每个通道上自带灯带的颜色变化提示内镜的储存状态，红色表示已超储存时间，绿色表示内镜在正常的储存周期内，白色表示该通道无内镜储存（提供实物照片）。

25.12 记录装置：设备可对内镜储存信息进行打印，当取出使用内镜后，打印系统自动打印该条内镜的储存信息。

25.13 信息系统：设备预留追溯接口，可与质量管理追溯系统对接，将设备运行各项数据进行追溯记录。

四、内镜追溯管理系统

1、★提供计算机软件著作权登记证书。
2、支持从预约接待、诊疗、清洗、消毒、检查确认过程进行完整的追溯控制；不受清洗槽、全自动清洗机、组流程、内镜检查室等数量的限制，工作统计、查询简单清晰

3、具有内镜清洗监控系统：采集的各步骤实时数据，包含内镜类型、清洗类别、内镜RFID识别码、内镜型号、清洗人员工号、清洗日期及各步骤名称、开始时间、作业时长、达标情况等，记录首次和二次消毒全过程自动追溯控制记录

4、具有统计查询系统：工作量和内镜清洗数据统计查询，统计查询指定日期段内镜清洗明细，查询条件可以日期时间，洗消人、洗消类型。查询结果：内镜种类、内镜型号、内镜编号、洗消人、洗消日期、内镜名称、洗消时长、清洗工序。所有查询结果均能够导出XLS格式

5、具有消毒液监测功能：可监测消毒液名称、消毒液使用次数，监测次数，消毒液浓度、操作时间、操作人员等与消毒液有关的信息。

6、具有耗材管理功能：可对内镜中心使用的耗材出入库管理、材料盘点、库存查询等功能。

6.1、具有供应商管理功能，可将供应商基础信息录入进行管理（提供实物照片）

6.2、耗材基础信息录入，耗材出入库记录查询，耗材数量盘点、库存查询等功能。（提供实物照片）

7、具有维修管理功能：可对内镜的终身进行登记管理，记录内镜的购入，维修，维修故障信息，维修操作信息等，给科室管理带来方便。

8、自动识别清洗类型：正常清洗、二次清洗、特殊清洗、完结清洗、并在监控平台进行特殊标注

9、三重预警，防范感染风险： 阳性病人使用预警、未达到规定清洗时间拿出预警、使用前消毒对所有的操作

10、和医院HIS、PACS系统的高度融合：实现系统间的互联互通和数据共享医院感染管理科需建立管理端口，实现实时监控。和科室全自动清洗对接：厂家开放接口的前提下，实现自动采集设备数据及监控设备运行

11、系统可扩展性：系统具有较强的可扩展性和兼容性，不受清洗槽及流程和自动清洗机数量的限制

12、系统安全性高：系统结构灵活，服务器自动备份、客户端自动更新

13、大屏展示：65寸屏幕，可显示内镜洗消使用总数、内镜实时洗消信息、实时显示内镜状态等信息（提供实物图片证明）

14、★追溯系统必须与内镜清洗工作站、内镜清洗消毒器、智能内镜储存柜对接。（提供对接界面实物图片证明）
五：内镜运输车

1.产品主体结构材质采用 304 不锈钢或塑钢制作, 托盘采用 PMMA-ABS 符合材料吸塑成型, 防护盖采用透明的 PMMA 材料吸塑成型，自吸式导轨，到指定位置后自动吸合。   
2.*六层托盘箱式放置,每层抽屉设置有观察窗，便于观察。（ 提供实物图片证明）

3.内镜运输车,停放时可锁住脚轮,保持车辆静止,保障内镜及运输车自身的安全。车轮的设计可实现任意方向的转动

4. 外形尺寸：≤L:745mm*W:520mm*H:1230mm
六：吸顶式等离子消毒机

1. 消毒体积：≥120m3
2. 消毒方法：等离子体

3. ★等离子体反应器使用寿命≥30000小时。（提供检测报告。）
4. ★等离子体密度值为≥5.52×1017—8.17×1017m-3（须提供中国科学院等离子体物理研究所出具的检测报告且在全国消毒产品网上备案信息服务平台可查询）
5. 可在有人的情况下消毒，消毒时无味、无辐射、不腐蚀设备，不会产生像静电消毒机发出的“劈劈啪啪”的异响。

6. 循环风量≥960m3/h

7. ★现场消毒效果：开机消毒2小时对20m3 的密闭房间空气中人工喷染的白色葡萄球菌的平均杀灭率≧99.91%，此时白色葡萄球菌的平均自然衰亡率≧87.27%。（提供省级疾控中心出具的检测报告且在全国消毒产品网上备案信息服务平台可查询）

8.自然菌消亡率≥93.61%

9.工作功率：在消毒净化1000m³/h风量时等离子体发生器最大能耗≤10W/h

10.★ 使用环境中臭氧残留量（泄漏量）：样机在101m3密闭实验室以最大档风速工作120min后，出风口正前方1米处空气中臭氧浓度为0.014mg/m3~0.018mg/m3。（提供相关检测报告且在全国消毒产品网上备案信息服务平台可查询）
11.等离子电压5-8KV

12.负离子浓度：≥6×106个/cm3
13.等离子体反应器和风机出现故障时能自动报警提示并有自动关机功能

14.每天有五个工作时段，自动开、关机，并可随意设置，循环运行且掉电记忆。工作时间累计记忆功能。

15.超静音风机

16.红外线遥控操作

17.噪音≤50db(A)

18.电源~220V 50HZ

19.输入功率: ≤60W

20. 生产企业需通过ISO9001及ISO13485认证，生产企业具备卫生许可证、所投型号的产品须取得消毒产品卫生安全评价报告.




